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NABU-Verfahrensweg: Chromfreie Vorbehandlung von Aluminium, Stahl und verzinktem Stahl IO.PI;.U echoik 07
Konz T Zeit Spritzd Stahl | Zink
Technologie Produkie Werkstoff onz. S o ST a " Bemerkung
[';‘i:] [*C] [min.] [bar] [10%] | [B0%] | [30%]
Nabudur 156 §
Saure Beizentfettung ADHaHr
Intens S (],5
2 Spiile fiir Beize V2A RT 2 u u
3 Eisenphosphatierung Nabuphor 81 V2A 3 60 4 n
Intens § 0.5
4 Spiile fiir Phosphatierung V2A RT 2 u
5 Spiile V2A RT 2 = L] =
6 VE-Spiile V2A RT 2 ] ] ]
T Chromfreie Passivierung E-CLPS 1900 V24 2 30 2 0.8 ] ]
8 Trocknung <140 °C ] [ ] ]
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Konz. Ti Zeit Spritzd Stahl | Zink
Technologie Produkie Werkstoff onz. S o ST a " Bemerkung
[';‘i:] [*C] [min.] [bar] [10%] | [B0%] | [30%]

Nabudur 156 §
Saure Beizentfettung ADHaHr

Intens S (],5
2 Spiile fiir Beize V2A RT 2 u u
3 Eisenphosphatierung Nabuphor 81 V2A 3 60 4 n

Intens § 0.5
4 Spiile fiir Phosphatierung V2A RT 2 u
5 Spiile V2A RT 2 = ] =
6 VE-Spiile V2A RT 2 [ | ] [ |
7 Chromfreie Passivierung E-CLPS 1900 V2A 2 30 2 0,8 [ | [ |
8 Trocknung <140 °C ] [ ] ]




